FILI E BACCHETTE PER SALDATURA DI ACCIAI INOSSIDABILI

Welding wires and rods for stainless steel

CLASSIFICAZIONE DIAMETRI (mm) COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA
: CLASSIFICATION : DIAMETER (mm) : CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE)

: C% : Mn% : Si% CoP% o S%
ER30BL . BIROTAGG theLs ' : ' ' : : :

ENISO 14343 W 18.8 Mn

* AWSA5.9: ER309LSi
ER 309L © ENISO 14343 G 23.12 LSi

* AWSAS5.9: ER309L
ER309L : ENISO 14343 W 23.12 L

FILI E BACCHETTE
Bt 90 e m o oow om0 w0 - <oms <o PER SALDATURA

ENISO 14545 199 NbSi WELDING WIRES AND RODS

FILI E BACCHETTE PER SALDATURA DI LEGHE DI ALLUMINIO

Welding wires and rods for alluminium alloys

CLASSIFICAZIONE DIAMETRI (mm) COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA
: CLASSIFICATION :  DIAMETER (mm) : CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE)

Si% : Mn% : Cr%

l ’ I .
ER - AISi5 1 AWSAS5.10: ER4043 : 080 +1.20 : ’ : ’ : ’ : ' : SAP o SAPI o ‘) delhg
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ER - AMg5 : DIN 1732: S AIMg5 © 120320 : . : . : ) : ! : ) Welding rods
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SG2 T1
FILI PIENI PER SALDATURA DI ACCIAI AL CARBONIO FILI PIENI PER SALDATURA DI ACCIAI LEGATI AL NICKEL - CROMO - MOLIBDENO

Solid welding wires for carbon steel

CORTEN
FILI PIENI PER SALDATURA DI ACCIAI LEGATI AL NICKEL - RAME - CROMO

Solid welding wires for Nickel - Copper - Cromium steels

CLASSIFICAZIONE
CLASSIFICATION

COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA
:  CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE)

CARATTERISTICHE MECC.
TIPICHE DEL DEPOSITO

MECHANICAL SPECIFICATIONS -

© 060

DIAMETRI
mm :

[/

APPLICAZIONI

: APPLICATIONS

© Fe 410, Fe 510, HI, HIl

CLASSIFICAZIONE
CLASSIFICATION

COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA
: CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE)

CARATTERISTICHEMECC.  : DIAMETRI :
TIPICHE DEL DEPOSITO : mm :
MECHANICAL SPECIFICATIONS : @

APPLICAZIONI

: APPLICATIONS

© T1,UH 90, ASA 75T

CLASSIFICAZIONE
CLASSIFICATION

COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA :
: CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE) : TIPICHE DEL DEPOSITO
: : MECHANICAL SPECIFICATIONS :

CARATTERISTICHE MECC.

DIAMETRI

mm

[/

APPLICAZIONI

: APPLICATIONS

© GORTEN, PATINAX,

EN 440 G3Si1 C% 0.07 Rm N/mm2 530 AWS A 5.28 ER100S-G 0.07 RmN/mm2 =700 AWS A 5.28 ER80S-G C% 0.08 © RmN/mm? © 080
AWS A5.18 ER70S-6 Mn% 1.40 00 ©HIL, HIV, 17 Mn 4 EN IS0 16834 Mn3NiCrM o : EN 440 G3Ni1 w0’ o ; :
' ) e ' Rs Nimm2 830 i gy i lOHn R 080 RsN/mm2 2550 | ASERA 60, ASERA 60N ' o 00 © RsN/mme } 100 ALCODURITACOR1,
CE EN 13479 Si% 0.80 :1.00 : St34,St42,St45,5t55 CE EN 13479 : 0.02 : o : 002 : : :
A9 24 114 5 ' A 2 © StE 460, Weldox 500 . ' PoA P12 © ITACOR2, RE
PY% <002 e L 120 i X42,X52,StE28 0.60 o 0 : e Cut% 035 L e (120 [TAGORZ RESCO %,
D140 : 0.50 : Cr% 0.30 : : :
S% <0.02 KV()-40°C 280 : 160 © SIE 29, SE 36, StE 39 etc. 0.25 KV()-50°C =50 © Weldox 700 etc. Ni% 0.80 © o KV()-30°C © 11 MnNi 53, 12 MnNi 63

GAS DI PROTEZIONE UNI EN IS0 14175 C1 (CO2) E MISCELE M21 - M33
SHIELDING GAS UNI EN 150 14175 C1 (CO2) AND MIXTURES M21 - M33

SG3

FILI PIENI PER SALDATURA DI ACCIAI AL CARBONIO

Solid welding wires for carbon steel

© COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA

T1S
FILI PIENI PER SALDATURA DI ACCIAI LEGATI AL NICKEL - CROMO - MOLIBDENO

GAS DI PROTEZIONE UNI EN IS0 14175 C1 (C02) E MISCELE M21 - M33
SHIELDING GAS UNI EN 150 14175 C1 (CO2) AND MIXTURES M21 - M33

© COMPOSIZIONE CHIMICA MEDIA

GAS DI PROTEZIONE UNI EN IS0 14175 (1 (C02) E MISCELE M21 - M33
SHIELDING GAS UNI EN IS0 14175 C1 (CO2) AND MIXTURES M21 - M33

CLASSIFICAZIONE : CARATTERISTICHE MECC. . DIAMETRI APPLICAZIONI CLASSIFICAZIONE : CARATTERISTICHE MECC. DIAMETRI APPLICAZIONI
CLASSIFICATION . CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE) :  TIPICHE DEL DEPOSITO : mm . APPLICATIONS CLASSIFICATION . CHEMICAL COMPOSITION (AVERAGE) :  TIPICHE DEL DEPOSITO : mm . APPLICATIONS
: MECHANICAL SPECIFICATIONS : 0 : : MECHANICAL SPECIFICATIONS : 0 :
EN 440 G4Si1 C% 0.07 Rm N/mm2 560 0.60 Fe 490, Fe 510, Fe 550 AWS A 5.28 ER110S-G 0.08 Rm N/mm?2 T1, HY 80, 11 NiCrMo 55
1070 : : 1.60 :
- 0 i : : Elettrodi rivestiti
AWS A 5.18 ER70S-6 Mn% 1.70 s N2 % g:gg HI, HIL, HIll, HIV, EN ISO 16834 Mn3Ni1CrMo : 5 g:gg E— 16 NiCMo 126, 17 MnGrMo 33 e s
CE EN 13479 Si% 0.90 :1.00 : 17Mn 4,19 Mn 5,X 52 CE EN 13479 <0.02 :
AY 2 114 : 0.30 A 1 ' BH 65. BH 70. NAXTRA 7
P% <0.02 Vo5 6 D120 i X85, St 55, StE 39, StE 47 1.60 %5 o : 65, BH 70, NAXTRA 70
¢ 140 : 0.30 :
S% <0.02 kV (J) -40 °C >80 : 1.60 ¢ StE 500 etc. 0.10 kV (J)-40 °C >70 : Weldox 700, Weldox 900

GAS DI PROTEZIONE UNI EN 150 14175 C1(CO2) E MISCELE M21 - M33
SHIELDING GAS UNI EN 150 14175 C1 (CO2) AND MIXTURES M21 - M33

GAS DI PROTEZIONE UNI EN 150 14175 (1 (CO2) E MISCELE M21 - M33
SHIELDING GAS UNIEN IS0 14175 C1 (CO2) AND MIXTURES M21 - M33

Elettrodi di tungsteno
Tungsten electrodes

Fili pieni per saldatura
Solid welding wires



